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SISTEMA TTH-GNS

CEN/TC 221

Tanques metálicos fabricados en taller y equipos para tanques de 
almacenamiento y para estaciones de servicio

SC 1

SC 2

Tanques enterrados
(EN 12285-1)

Tanques por encima del suelo
(EN 12285-2)

Sistemas de detección de fugas
(EN 13160)

Gasolineras
(EN 13117, EN 13012, 

EN 14125)

Dispositivos de prevención
del rebosamiento

(EN 13616)

Medidores automáticos del
contenido en un tanque

(EN 13352)M
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� UNE EN 12285-1 : Tanques de acero fabricados en taller. Parte 1: Tanques horizontales cilíndricos, de 

pared simple o de pared doble, para el almacenamiento enterrado de líquidos inflamables y no inflamables 
contaminantes del agua. 

� UNE EN 12285-2 : Tanques de acero fabricados en taller. Parte 2: Tanques horizontales cilíndricos, de 
pared simple o de pared doble, para el almacenamiento por encima del suelo de líquidos inflamables y no 
inflamables contaminantes del agua.

� UNE EN 13160 : Sistemas de detección de fugas.
� UNE EN 13616 : Dispositivos de prevención del rebosamiento para tanques estáticos para combustibles 

petrolíferos líquidos.

� UNE EN 13352 : Especificación para el rendimiento de medidores automáticos del contenido en un tanque.
� UNE EN 13617 – 1 : Gasolineras. Parte 1: Requisitos de seguridad para la construcción y funcionamiento 

de bombas contadoras, surtidores y unidades de bombeo remotas.
� UNE EN 13617 – 2 : Gasolineras. Parte 2: Requisitos de seguridad para la construcción y funcionamiento 

de los cortes de seguridad de bombas contadoras y surtidores.
� UNE EN 13617 – 3 : Gasolineras. Parte 3: Requisitos de seguridad para la construcción y funcionamiento 

de las válvulas de seguridad.
� UNE EN 13617 – 4 : Gasolineras. Parte 4: Requisitos de seguridad para la construcción y funcionamiento 

de rótulas giratorias de bombas contadoras y surtidores.
� UNE EN 13012 : Gasolineras. Construcción y funcionamiento de las pistolas automáticas de llenado 

utilizadas en los surtidores de combustible.
� UNE EN 14125 : Tuberías termoplásticas y metálicas flexibles para instalación enterrada en gasolineras.
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NORMA UNE EN 13160 : SISTEMAS DETECTORES DE FUGASNORMA UNE EN 13160 : SISTEMAS DETECTORES DE FUGAS

ES LA NORMA DE MES LA NORMA DE M ÁÁS ALTO RANGO (Y LA S ALTO RANGO (Y LA ÚÚNICA) QUE DEFINE Y NICA) QUE DEFINE Y 
ESPECIFICA A LOS SISTEMAS DETECTORES DE FUGASESPECIFICA A LOS SISTEMAS DETECTORES DE FUGAS

Parte 1Parte 1 –– Principios GeneralesPrincipios Generales

Parte 2Parte 2 –– Sistemas por presiSistemas por presi óón y vacn y vac ííoo

Parte 3Parte 3 –– Sistema de lSistema de l ííquido para tanquesquido para tanques

Parte 4Parte 4 –– Sistemas de detecciSistemas de detecci óón de ln de l ííquido y/o gas en espacios de quido y/o gas en espacios de 
contencicontenci óón o intersticialesn o intersticiales

Parte 5Parte 5 –– Sistemas de detecciSistemas de detecci óón de fugas de tanques por indicador de n de fugas de tanques por indicador de 
nivelnivel

Parte 6Parte 6 –– Sistemas estSistemas est ááticos de detecciticos de detecci óón de fugas en pozos de vigilancian de fugas en pozos de vigilancia

Parte 7Parte 7 –– Requisitos generales y mRequisitos generales y m éétodos de ensayo para espacios todos de ensayo para espacios 
intersticiales, revestimientos interiores y envoltu ras protectorintersticiales, revestimientos interiores y envoltu ras protector as frente as frente 
a las fugasa las fugas
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REQUISITOS DE LOS SISTEMAS 

DETECTORES DE FUGAS

Deben disparar la alarma en caso de fuga 
o mal funcionamiento del sistema 
detector de fugas. Todos los sistemas 
deben indicar una fuga mediante una 
alarma visual y sonora

SISTEMA TTH-GNS
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NIVEL DE SEGURIDADNIVEL DE SEGURIDAD DETECTOR DE FUGAS DETECTOR DE FUGAS 

�� CLASE I CLASE I –– PRESIPRESIÓÓN O VACN O VACÍÍOO

�� CLASE II CLASE II –– VOLUMEN LVOLUMEN L ÍÍQUIDOQUIDO

�� CLASE III CLASE III –– SENSOR LSENSOR LÍÍQUIDOQUIDO

�� CLASE IV CLASE IV –– SONDAS DE NIVELSONDAS DE NIVEL

�� CLASE V CLASE V –– POZO DE VIGILANCIAPOZO DE VIGILANCIA TANQUES 
SIMPLE PARED

TANQUES 
DOBLE PARED

SE DETECTA ANTES 
DE SALIR AL 

MEDIOAMBIENTE

SE DETECTA 
DESPUES DE SALIR 
AL MEDIOAMBIENTE
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CLASE ICLASE I
LOS SISTEMAS DE ESTA CLASE DETECTAN CUALQUIER FUGA POR ENCIMA O POR DEBAJO 
DEL NIVEL DEL LÍQUIDO EN UN SISTEMA DE PARED DOBLE.  SON INTRÍNSECAMENTE 
SEGUROS Y DETECTAN UNA FUGA ANTES DE QUE EL LÍQUIDO  PENETRE EN EL MEDIO 
AMBIENTE – SON LOS:

AL ESPACIO INTERSTICIAL SE LE AUMENTA O DISMINUYE L A PRESIÓN. ESTE 
ESPACIO INTERSTICIAL ESTÁ CONECTADO A UN ELEMENTO EL ECTRÓNICO 
QUE, ANTE CUALQUIER VARIACIÓN DE LA PRESIÓN ESTABLE CIDA, EMITIRÁ SU 
ALARMA.

�����������	��	
�����
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CLASE IICLASE II
LOS SISTEMAS DE ESTA CLASE DETECTAN CUALQUIER FUGA POR ENCIMA O POR DEBAJO 
DEL NIVEL DEL LÍQUIDO EN UN SISTEMA DE PARED DOBLE CON POSIBILIDAD DE FUGA DE 
LÍQUIDO DETECTOR AL MEDIO AMBIENTE – ESTOS SON LOS:

�����������	��	��������

SE RELLENA EL ESPACIO INTERSTICIAL CON UN LÍQUIDO D ETERMINADO. LA 
VARIACIÓN DE LA CANTIDAD DE ESTE LÍQUIDO, ES SEÑAL DE ALGÚN 
DESPERFECTO EN CUALQUIERA DE LAS DOS PAREDES, Y POR  TANTO, HARÁ
SALTAR LA ALARMA.
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CLASE IIICLASE III
LOS SISTEMAS DE ESTA CLASE DETECTAN CUALQUIER FUGA POR DEBAJO DEL NIVEL DEL 
LÍQUIDO EN UN TANQUE O EN UN SISTEMA DE CANALIZACIO NES. ESTOS SISTEMAS SE 
BASAN EN DETECTORES DE LÍQUIDOS Y/O VAPORES EN ESPA CIOS DE CONTENCIÓN O 
INTERSTICIALES. ES POSIBLE QUE EL LÍQUIDO PENETRE E N EL MEDIO AMBIENTE. ESTOS 
SON LOS:

�����������	��	��������	���	���	�
	
��
�����	�
�������������

UNO O VARIOS DETECTORES EN EL ESPACIO INTERSTICIAL,  QUE DETECTARÍAN 
LA SALIDA DEL PRODUCTO ALMACENADO AL ESPACIO INTERS TICIAL (O LA 
ENTRADA DE AGUA DESDE EL EXTERIOR)



P  R  O  Y  E  C  T  O       tank

SISTEMA TTH-GNS

D
E

T
E

C
T

O
R

E
S

 D
E

 F
U

G
A

S

CLASE IVCLASE IV
LOS SISTEMAS DE ESTA CLASE DETECTAN, CON NIVELES ES PECÍFICOS DE 
PROBABILIDAD, LAS TASAS DE VARIACIÓN ESPECIFICADOS DEL CONTENIDO DEL TANQUE 
(ES DECIR, FUGAS DESDE O HACIA EL TANQUE). ES MUY P OSIBLE QUE EL PRODUCTO 
PENETRE EN EL MEDIO AMBIENTE EN CASO DE FUGA.

CATEGORÍA A
“ DETECCIÓN DINÁMICA DE FUGAS”

COMUNICACIÓN ENTRE DETECTOR DE FUGAS Y MECANISMO DE  DESCARGA

CATEGORÍA B

B1 – DETECCIÓN ESTADÍSTICA DE FUGAS EN REPOSO
B2 – DETECCIÓN ESTÁTICA DE FUGAS POR INDICADOR DE NI VEL

95 %
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CLASE VCLASE V
LOS SISTEMAS DE ESTA CLASE PUEDEN DETECTAR UNA FUGA  DE LÍQUIDO EN TANQUES O 
TUBERÍAS POR DEBAJO DEL NIVEL DEL LÍQUIDO. EL LÍQUI DO PENETRO EN EL MEDIO 
AMBIENTE ANTES DE QUE SE DETECTE LA FUGA – ESTOS SON  LOS:
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PERO, ¿QUE OCURRE CON MI 
TANQUE DE SIMPLE PARED? 

SISTEMA TTH-GNS
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EL RESULTADO ES LA 
OBTENCIÓN DE UN TANQUE 
CON DOS PAREDES DE 
CONTENCIÓN QUE EVITA LA 
FUGA Y ADEMÁS SE DETECTA 
ANTES DE SALIR AL ENTORNO 

SISTEMA TTH-GNS
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TRANSFORMACIÓN A DOBLE PARED
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EL SISTEMA TTH-GNS ES EL RESULTANTE DE
LA LABOR I+D+i DE TECNOtank HIDROCARBUROS S.L.

PROYECTO 
COFINANCIADO 

POR:
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REQUISITOS DEL SISTEMA TTH-GNS

SEGURIDAD MEDIOAMBIENTAL FACILIDAD DE EJECUCION Y
DE REPLICIDAD

ECONOMICAMENTE SOSTENIBLE
RESISTENCIA QUÍMICA A LOS 

DIVERSOS
PRODUCTOS DE LAS EESS

BUENAS PROPIEDADES 
MECÁNICAS A

LAS INFLUENCIAS DE CARGA Y 
DESCARGA

ADECUACIÓN A NORMATIVA
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COMPOSITE DE DIVERSOS 
MATERIALES QUE AÑADEN 

CUALIDADES AL SISTEMA EN 
CADA PASO
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1. PARED EXISTENTE

2. IMPERMEABILIZACIÓN 
PARED

3. TECNOFIBRAK TTH

4. CRECIMIENTO E 
IMPERMEABILIZACIÓN

5. TOP COAT
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PRIMER PASO – IMPERMEABILIZACIÓN DE LA PARED EXISTEN TE

Pared primaria del sistema: Consiste en la pared existente del tanque de 
simple pared. Esta pared es probada y ensayada con medición de espesores y 
prueba de estanqueidad para asegurarnos que es valida para nuestro sistema. 
El material de esta pared es indiferente, ya que puede ser de acero, de 
plástico reforzado con fibra de vidrio o de acero y revestida con PRFV. Una 
vez que se comprueba que cumple los requisitos se impermeabiliza mediante 
un revestimiento polímerico.

Paso 1
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SEGUNDO PASO – CREACIÓN DEL ESPACIO INTERSTICIAL
Espacio intersticial: Este espacio es básico para la obtención de un tanque 
doble pared, ya que en él se realizarán las acciones de detección de fugas y 
los controles necesarios para la puesta en marcha. Los requisitos, definidos en 
la norma, son la libre circulación de aire y líquido por todos los puntos del 
sistema. Este espacio es creado por el diseño especial de la segunda pared. 
Realizada en PRFV ha sido diseñada por TECNOtank HIDROCARBUROS 
S.L. presentando una geometría abotonada que permita el espacio intersticial

Paso 2
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TERCER PASO – CRECIMIENTO E IMPERMEABILIZACIÓN SEGUN DA PARED
Segunda pared del sistema: Esta nueva pared es un composite de varias y 
distintas aplicaciones de material que aportan nuevas propiedades en cada 
paso. Se inicia esta segunda pared con la colocación anterior. Estas placas 
constituyen un tanque interior gracias a su sellado con materiales 
elastoméricos resistentes a productos petrolíferos. Posteriormente esta nueva 
pared es recrecida e impermeabilizada nuevamente con un polímero de 
avanzadas propiedades físicas y químicas. 

Paso 3
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CUARTO PASO – APLICACIÓN “TOP COAT” FINAL

TOP COAT: La mayoría de los revestimientos acaban  con una capa final que 
reserva y pasiva la nueva pared. El sistema TTH-GNS termina con un “top
coat” de extraordinarias propiedades de resistencia química, garantizando su 
uso para hidrocarburos ricos en compuestos oxigenados.

Paso 4
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VERSATIBILIDAD
RESISTENCIA A MULTITUD 

DE PRODUCTOS

DURABILIDAD
MATERIALES 

ELÁSTOMÉRICOS

SENCILLO MANTENIMIENTO
ELIMINACIÓN PRUEBA DE 

ESTANQUEIDAD

RAPIDEZ DE EJECUCIÓN
NO ES NECESARIA OBRA 

CIVIL

ESPACIO INTERSTICIAL
DOBLE PARED DE 

CONTENCIÓN T
T
H

G
N
S
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TECNOtank HIDROCARBUROS S.L.

APLICADORES

DISTRIBUIDORES

SOCIEDADES DE GESTIÓN DE RIESGOS

ADMINISTRACIONES

COMPAÑIAS DE SEGUROS

TITULARES DE LAS ESTACIONES
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N ANÁLISIS Y DIAGNÓSTICO
DE LA INSTALACIÓN

PROPUESTA DE ACTUACIÓN,
FINANCIACIÓN Y EJECUCIÓN

REALIZACIÓN DE LAS
ACCIONES ACORDADAS

CONTROL, ENSAYO 
Y CERTIFICACIÓN
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SEGURIDAD INTRÍNSECA


