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PROYECTO TANK

TECNOtank HIDROCARBUROS S.L. nace en el aiflo 2002 con el objetivo de dar servicio a los titulares de
Instalaciones Petroliferas, centrandose en las necesidades de los tanques de almacenamiento.

El espiritu del personal de TECNOtank, que engloban experimentados instaladores con profesionales de
diferentes ramas de la industria espafiola como la ingenieria industrial, de minas o la quimica, llevan a
TECNOtank a desarrollar un ambicioso Plan de I+D+i que tiene sus primeros frutos en el aflo 2004 con la salida al
mercado del Sistema TTH-01, un sistema de transformacion de tanque de simple pared a doble pared con
deteccién de fugas.

Durante estos afios, TECNOtank centr6 sus actividades en las instalaciones de consumo propio. A partir del
citado afio se inicio el Proyecto 1+D+i SISTEMA TTH-GNS, un sistema de reconversion de tanques apto para la
todos los carburantes existentes en la actualidad, por lo que la labor de TECNOtank se extiende a las Estaciones
de Servicio.

En el afio 2007, ante la culminacion y lanzamiento del Sistema TTH-GNS, la entidad INICAP I, F.C.R., se
incorpora como socio de TECNOtank HIDROCARBUROS S.L., para colaborar en la financiacion del crecimiento y
lanzamiento comercial de ésta en Espania.

De esta forma, TECNOtank HIDROCARBUROS S.L., dispone de una financiacién, un capital humano, unas
certificaciones y un innovador producto destinado a la actualizacion y mejora de las instalaciones mecanicas de
las Estaciones de Servicio.

INICAP |, F.C.R. es una entidad de Capital Riesgo gestionada por Mébius Corporate Venture Capital SGECR SA ( www.mobius.es ) y promovida por la
Comunidad de Madrid, en la que participan la Consejeria de Economia e Innovacion, la Consejeria de Empleo y Mujer y la Cadmara de Comercio de Madrid.
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SISTEMA TTH-GNS

TRANSFORMACION DE UN TANQUE DE SIMPLE PARED A DOBLE
PARED CON ESPACIO INTERSTICIAL DETECTOR DE FUGAS
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REQUISITOS DEL SISTEMA TTH-GNS
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ECONOMICAMENTE SOSTENIBLE

RESISTENCIA QUIMICA A LOS DIVERSOS
PRODUCTOS DE LAS EESS

BUENAS PROPIEDADES MECANICAS A ,
LAS INFLUENCIAS DE CARGA Y DESCARGA ~ ADECUACION ANORMATIVA
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COMPOSITE DE DIVERSOS MATERIALES
QUE ANADEN CUALIDADES AL SISTEMA
EN CADA PASO

PARED EXISTENTE

IMPERMEABILIZACION
PARED

CRECIMIENTO E
IMPERMEABILIZACION

TOP COAT DETALLE DEL SISTEMA TTH-GNS
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PRIMER PASO - IMPERMEABILIZACION DE LA PARED EXISTEN TE

Pared primaria del sistema: Consiste en la pared existente del tanque de
simple pared. Esta pared es probada y ensayada con medicion de espesores y
prueba de estanqueidad para asegurarnos que es valida para nuestro sistema.
El material de esta pared es indiferente, ya que puede ser de acero, de
plastico reforzado con fibra de vidrio o de acero y revestida con PRFV. Una
vez que se comprueba que cumple los requisitos se impermeabiliza mediante
un revestimiento polimerico.
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SEGUNDO PASO — CREACION DEL ESPACIO INTERSTICIAL

Espacio intersticial: Este espacio es basico para la obtencion de un tanque
doble pared, ya que en él se realizaran las acciones de deteccion de fugas y
los controles necesarios para la puesta en marcha. Los requisitos, definidos en
la norma, son la libre circulacion de aire y liquido por todos los puntos del
sistema. Este espacio es creado por el disefio especial de la segunda pared.
Realizada en PRFV ha sido disenada por TECNOtank HIDROCARBUROS
S.L. presenta una geometria abotonada que permita el espacio intersticial
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TERCER PASO - CRECIMIENTO E IMPERMEABILIZACION SEGUN DA PARED

Segunda pared del sistema: Esta nueva pared es un composite de varias y
distintas aplicaciones de material que aportan nuevas propiedades en cada
paso. Se inicia esta segunda pared con la colocacion anterior. Estas placas
constituyen un tanque interior gracias a su sellado con materiales
elastoméricos resistentes a productos petroliferos. Posteriormente esta nueva
pared es recrecida e impermeabilizada nuevamente con un polimero de
avanzadas propiedades fisicas y quimicas.
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CUARTO PASO — APLICACION “TOP COAT” FINAL

TOP COAT: La mayoria de los revestimientos acaban con una capa final que
reserva y pasiva la nueva pared. El sistema TTH-GNS termina con un “top
coat” de extraordinarias propiedades de resistencia quimica, garantizando su
uso para hidrocarburos ricos en compuestos oxigenados.




PROPIEDADES SISTEMA TTH-GNS
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REFERENCIAS TECNOtank HIDROCARBUROS S.L.
EMPRESA INSTALADORA NIVEL Il Y REPARADORA NIVEL Il SEGUN ITC MI IP 05
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